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1. Saugaktive Vliesstof fbahn mit einem zur Speicherung 
wSfiriger FlUssigkeiten fShigen SaugkSrper, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der aus einer Schicht von saugaktiven 
Faserflocken bestehende Saugkttrper von zwei im wesent- 
lichen parallel zueinander angeordneten Deckvliesschich- 
ten umschlossen ist, wobei die Deckvliesschichten teil- 
weise miteinander verbunden sind* 

2. Vliesstof fbahn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die einzeinen den Saugkttrper bildenden Faserflocken 
aus einem kugelf Ormigen Kern, bestehend aus einem saug- 
fShigeji Polymer mit einem Durchmesser zwischen 0,1 und 2 
mm und damit verbundenen Polymer-Fasern einer LSnge 
zwischen 0,2 und 10 mm bestehen, wodurch eine Abmessung 
der einzeinen Flocke von 0,1 bis 5 mm und insbesondere 
von 0,5 bis 2 mm Durchmesser erzielt wird. 

3. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet , dafl das FISchengewicht der Saug- 
schicht zwischen 20 g/m 2 und 200 g/m 2 betrSgt* 

4. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Vliesstof f, bestehend 
aus SaugkSrper und Deckvliesschichten, eine Dicke von 
0,2 bis 30 mm aufweist. 

5. Vliesstof fbahn nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Vliesstof f eine Dicke zwischen 0,5 und 3 mm auf- 
weist. 



. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die beiden Deckvliesschich- 
ten an den RSndern und/oder in dem zwischen den RSndern 
liegenden Bereich durch im wesentlichen parallel zu- 
einander angeordnete linicnf Srmige Bereiche miteinander 
verbunden sind, wodurch der zwischen den Deckvlies- 
schichten angeordnete SaugkBrper in kleinere Korviparti- 
mente unterteilt wird . 




7. Vliesstcf fbahn nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dafl in den Verbindungsbereichen die Fasern der Deck- 
vlies8chichtcn miteinander verschweiflt sind, wodurch 
eine feste Verbindung zwischen SaugkOrper und den beiden 
Dcekvliesschichten erzielt wird. 

8. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckvliesschichten Poly- 
olef in-Vliesschichten sind. 

9. Vliesstoffbahn nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Polyolefin Polyethylen oder Polypropylen ist. 

10. Vliesstof fbahn nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dafl in den Verbindungsbereichen die beiden Deckvlies- 
schichten mit chemischen Bindern verfestigt sind. 

11. Vliesstof fbahn nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die chemischen Binder Copolymere aus Ethylen und 
AcrylsSure, Zelluloseether Oder Polyvinylalkohol sind • 

12. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckvliesschichten ein 
FISchengewicht von jeweils 15 bis 80 g/m 2 aufweisen. 

13. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie ein FISchengewicht von 50 
bis 250 g/m ? aufweist. 

14. Vliesstof fbahn nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie in Form eines zur Auf- 
ranme von wSssrigen KSrperausscheidungen bestimmten 
Teiles eines Kygieneartikels vorli^gt. 

15. Vliesstof fbahn nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
das sie in Form eines zur Aufnahme von wSssrigen KSrper- 
ausscheidungen bestimmten Teiles einer Damenbind' vor- 
liegt. 




16- Vliesstof fbahn nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , 
dafl sie in Form eines zur Aufnahme von wSssrigen KOrper- 
ausscheidungen bestimmten Teiles einer Babywindel vor- 
liegt . 

17- Vliesstof fbahn nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
daO sie in Form eines zur Aufnahme von wSssrigen Ktfrper- 
ausscheidungen bestimmten Teiles eines Inkontinenzar- 
tikels vorliegt. 
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/ HochsaugaRtive Vliesstof fbahn > 

Gegenstand der vorliegenden Neuerung ist eine hochsaugakti- 
ve Vliesstoffbahn bestehend aua einem zvischen zwei Deck- 
vliesschichten eingebetteten hochsaugaktiven SaugkSrper. 

Aus dem Stand der Technik sind Lamina tprodukte bekannt, die 
flUssigkeitsabsorbierende Komponenten enthalten* Beispiels- 
weise wird in der DE-OS 35 11 805 ein Hygieneartikel be- 
schrieben, der ein Kernmaterial umfafit, bei welchem ein 
wasserabsorbierendes Polymeres von zwei Schichten aus Zell- 
stof f-Flocken eingeschlossen ist , die das Polymere umgeben. 
Dabei wird als Hauptabsorptionsmittel eine aus Zellstoff- 
Plocken bestehende zusammengepreflte Schicht verwendet • 
Zwischen die auf eine spezielle Weise zusammengedrtickten 
Zellstoff-Flockenschichten wird wasserabsorbierendes Poly- 
meres eingeschlossen. Damit das Polymere zwischen den bei- 
den Schichten aus Zellstof f-Flocken eingeschlossen bleibt, 
werden bestimmte Anf orderungen an die Geometrie der Schich- 
ten aus Zellstof f-Flocken gestellt. 



Es hat sich herausgestellt , daO bei der Einarbeitung von 
pulverf Brmigen Absorbern ( Polymeren ) zwischen eine Grund- 
und eine Deckschicht nachteilige Eigenschaf ten erhalten 
werden . 

Da die zur Weiterverarbeitung dienenden Ausgangsmater ialien 
hSufig als Roilenware geliefert werden, aus der die ent- 
sprechend gestalteten Teile ausgeschnitten werden, kommt es 
hSufig vor, daG die pulverf Srmigen Absorptionsmaterialien 
zumindest in der NShe des Schnittbereiches herausrieseln . 
Dadurch tritt ein Verlust an Absorptionsmaterial auf und 
der herausrieselnde Staub fUhrt zu erschwerten Arbeitsbe- 
dingungen bei den Herstellungsverf ahren . Dartiberhinaus ist 
der Gehait an Absorptionsmaterial in der Gegend des 
Schnittbereiches vermindert . 

Ein weiterer Nachteil der pulverf Ormige Absorptionsmate- 
rialien enthaltenden Laminatprodukte ist, daO nur eine 
relativ geringe Menge des pulverf Srmigen wasserabsorbieren- 
den Polymermaterials eingearbeitet werden kann, da anderen- 
falls bei Herstellungsverfahren, bei Lagerung Oder Trans- 
port eine unerwtlnschte rSumliche Umorientierung der pulver- 
fSrmigen Polymeren verursacht wird. Die pulverf ttrmigen 
Absorptionsmaterialien ktSnnen sich dann an einer Stelle im 
fertigen Produkt sammeln, was einerseits zu mechanischen 
BeeintrSchtigungen des Produktes fUhren kann ( RiBbildung ) , 
und andererseits die Handhabung des fertigen Gebrauchsge- 
genstandes durch den Verbraucher beeintrSchtigen kann. 

NeuerungsgemSB wird nun eine saugaktive Vliesstof fbahn zur 
VerfUgung gestellt, die die oben genannten Nachteile nicht 
aufweist. Die hochsaugaktive Vliesstof fbahn besteht aus 
zwei, im wesentlichen parallel zueinander angeordneten 
Deckvliesschichten, die einen zur Speicherung wSOriger 
FlUssigkeiten fShigen Saugkttrper umschlieGen. Teilweise 
sind die Deckvliesstof f e miteinander verbunden. Die Verbin- 
dungsbereiche kttnnen entweder nur an den R&ndern und/oder 
Uber die gesamte FlSche des Vliesstoffes verteilt angeord- 



net sein. Bevorzugt werden die Deckvliesschichten so ange- 
ordnet, dafl rechteckige oder quadratische Kompartimente 
entstehen . 



Wesentlich ist, daB dcr Saugkorper, der zwischen den Deck- 
vliesschichten angeordnet ist. aus einer Schicht von Faser- 
flocken besteht. Die einzelnen Faserflocken werden im fol- 
genden auch als Superabsorberf aserf locken bezeichnet. 
Die neuerungsgeinafl verwendeten Superabsorberf aserf locken 
bestehen aus einem Kern aus einera saugfahigen Polymer in 
den kurze Polymerf asern emgelagert sind. die zumindest 
teilweise aus dem Kern herausragen. 

Bei der bevorzugten Ausf Uhrungsf orm besteht bei den neue- 
rungsgemSO verwendeten Superabsorberf aserf locken der Kern 
aus mittels eines Taf tvermittlers miteinander verbundenen 
Partikeln des saugfShigen Polymers und den Polymerf asern. 

Das neuerungsgem«fl verwendete saugfa'hige Polymermaterial 
mufl in der Lage sein. eine moglichst grofle Menge einer 
waQrxgen FlUssigkeit absorbieren zu kCnnen. In der Regel 
werden dazu bevorzugt Polymerisate auf der Basis von Acryl- 
sSure/Natriumacrylat verwendet. Aber auch andere Polymeri- 
sate auf der Grundlage von vernetzten Polymeren kOnnen im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung verwendet werden. Bei- 
spiele fUr derartige Polymere sind querverne tzte Poly- 
saccharide, wie beispielsweise Carboxymethylcel lulose oder 
Starkeether, und anorganische, porSse Materialien. wie bei- 
spielsweise Zeolite. 

In der Regel mufl das verwendete Polymermaterial exn Mehrfa- 
ches seines Gewichtes an Wasser aufnehmen kOnnen; das be- 
vorzugt verwendete Acrylsa-ure/Natriumacrylat-Poiymer kann 
dabei mindestens die dreifache Menge seines Gewichtes an 
Wasser aufnehmen. wobei das Polymer in einen gelartigen Zu- 
stand Ubergeht . 



Ein im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders bevor- 
zugtes Polyacrylat-Produkt ist das im Handel erhSltliche 
FAVORS) SAB 922 (Firma Stockhausen ) * Es weist die folgen- 
den chemischen Daten auf: 



Chemische Basis: 
Beschaf f enheit : 
KorngrGBe: 
SchUttgewicht : 
Rieselverhalten : 
Trockensubstanz : 
pH-Wert : 

(0,1 % Gel in 0,9 % NaCl ) 
Lagerung t 



Natrium-Polyacrylat 
weiBes Granulat 
100-630 Mikron 
690 ± 30 g/1 
frei flieflend 
95 ± 2 % 
6,0 ±1 

bei trockener Lagerung 1 Jahr 



Dieses Natrium-Polyacrylat ist ein schwach vernetztes Poiy- 
merisat auf der Basis AcrylsSure/Natriumacrylat . 

Dieses bevorzugte Polymermaterial quillt bei Wasserauf nahme 
zu einem weitgehend noch trocksnen und kttrnigen Gel ohne zu 
zerf alien. 



Als Polymerf asern werden erf indungsgemSB bevorzugt Polyole- 
finfasern, insbesondere Polyethylen (PE-) und Polypropylen 
(PP-) -Xurzschnittf asern verwendet . Diese Fasern werden 
nach an sich bekannten Verfahren hergestellt und weisen 
bevorzugt eine LSnge zwischen 1 mm und 6 mm und besonders 
bevorzugt zwischen 2 mm und 4 mm auf. Im allgemexnen weisen 
die Fasern einen Titer voa 0,5-6 dtex auf, wobei ein Titer 
von 2-4 dtex bevorzugt wird. Eine leichte LSngenabweichung 
der einzelnen Fasern start bei der neuerungsgemSBen Ver- 
wendung nicht. Es kann sogar vorteilhaft sein, gezielt 
unterschiedliche PaserlSngen einzusetzen, urn bevorzugte 
Haf twirkungen des Polymerproduktes in der Fluff schicht zu 
erzielen. 



Auch wenn ira Rahmen der vorliegenden Erfindung andere Fa- 
sern, beispielsweise solche natUr lichen Ursprungs, Glas- 



fasern Oder Fasern aus verschiedenen synthetischen Materia- 
lien verwendet werden MJnnen, sind die ger.annten PE- und 
PP-Kurzschnittfasern bevorzugt, da diese Fasern aufgrund 
ihrer molekularen Struktur eine Dochtwirkung entfalten, so 
daQ sie die FlUssigkeit von dem Entstehungsort zu den hoch- 
saugfShigen Polymerprodukten weiterleiten XOnnen. Zur Ver- 
besserung der Haf tfShigkeit des f aserhaltigen hochsaugak- 
tiven Polymerproduktes kann es vorteilhaft sein, die Fasern 
einer speziellen Behandlung zu unterziehen, durch die die 
Struktur der Fasern derart verSndert wird, daQ diese leicht 
gekrSuselt sind und somit eine bessere mechanische Interak- 
tion mit den Fasern der Matrix-Struktur , in die die erfin- 
dungsgemaeen Polymerpartikel eingebettet sind. zu erzielen. 
Ein derartiger zusatzlicher Behandlungcschritt kann das 
Recken der Fasern vor dem entsprechenden AblSngen sein. 
Daraus kann eine Flockenschicnt geformt werden, die den 
Saugkttrper bildet. 

Zur Herstellung der neuerungsgemSfl verwendeten Faserflocken 
k6nnen prinzipiell zwei Wege beschritten werden. 

a) Das Polymerprodukt mit hoher Absorptionsf Snigkeit wird 
mit. den Fasern vermischt und die Verbindung durch Zusatz 
eines Haf tvermittlers erzielt. Die Art des verwendeten 
Haftvermittlers ha'ngt sowohl von der Art des eingesetz- 
ten Polymerproduktes, wie auch von der Art der einge- 
setzten Fasern ab. Aufgrund der chemischen Zusammenset-. 
rung des absorptionsf Shigen Polymermaterials und der 
Fasern kann der Fachmann diejenigen Haf tvermittler aus- 
wShien, durch die eine zuverlSssige Verbindung zwischen 
den beiden oben genannten Komponenten erzielt werden 
kann. DarUber hinaus dCirfen die Haf tvermittler natUrlich 
keine unerwUnschten Nebenwirkungen aufweisen, die von 
der Art der Verwendung abha'ngen. Sollen die Polymerpro- 
dukte beispielsweise in Hygieneartikeln, wie Windeln 
verwendet werden, mUssen die Haf tvermittler gesundheit- 
lich unbedenklich sein. 

Unter der grofien Vielzahl der bekannten Haf tvermittler 
werden im Rahmea. der... y^UpflPpden Erfindung Ethylen/ 



Acrylamid-Copolymere, Polymer e-Isocyanate oder reaktive 
Silicium-organische Verbindungen bevorzugt, wobei Ethy- 
len/Acrylsa*ure-Copolymere, Zelluloseether oder Poly- 
vinylalkohole besonders bevorzugt sind. 

Die Zugabe eines Haf tvermittlers kann entbehrlich sein, 
wenn durch die Dispersion des Polyjnerproduktes bereits 
eine Gelbildung in den Randbereichen des kBrnigen Poly- 
merproduktes erzielt wird, und wenn dadurch bereits eine 
hinreichend feste Verbindung von Polymerprodukt und 
Faser erreicht werden kann . 

b) Ein anderer Weg, das Fasermaterial mit dem Polymerpro- 
dukt in Verbindung zu bnngen, besteht darin, dafl das 
Fasermaterial vor der Fertigstellung des Polymermate- 
rials in die PolymerlSsung zugegeben wird und dafl an- 
schliefiend die Vernetzungsreaktion stattfindet. Dabei 
werden die Fasern, zumindest teilweise in das Polymer- 
produkt eingeschlossen, so dafl sich eine Verbindung der 
Faserenden mit dem Inneren des Polymerproduktes ergibt. 
Durch eine derartige Herstellungsweise kann ein Produkt 
erzielt werden, bei dem sich die Enden der Fasern im 
Inneren des Polymers befinden, wodurch eine schnellere 
und effektivere Ubermittlung der zu entf ernenden FlUs- 
sigkeit in das Polymer erzielt wird, da die Fasern, wie 
bereits erwa'hnt eine Dochtwirkung aufweisen. 

Bei dieser Art der Herstellung kann eine 6l-in-Wasser- 
Polymerisation eingesetzt werden. 

Das Vernaitnis der eingesetzten Fasern zu dem hochsaugakti- 
ven Polymerprodukt kann in relativ weiten Bereichen im 
aligemeinen im Bereich von lOrl bis 1:10 verSndert werden. 
Bevorzugt wird ein Gewichtsverha*ltnis von Fasern zu hoch- 
eaugaktivem Polymerprodukt von 1:1 bis 1:10 und insbeson- 
dere von 1:2 bis 1:8. Auf diese Weise iassen sich Produkt- 
variationen gewinnen, die voi einem mehr watteiihn lichen, 
flockigen bis zu einem im wesentlichen kornartigen Polymer- 
produkt reichen kfJnnen , 



Nach dera Verkleben der PolymerkOrner untereinander und mit 
den eingesetzten Fasern verden kleinere bis mittelgroQe 
Faserflocken erhalten, die in einer Schlagmlihle zerkleinert 
und anschliefiend getrocknet werden. 

Die fertige Faserflocke enthSlt dann viele kleine Fasern in 
den einzelnen teilchenfSrmigen Polymerpartikeln einge- 
schloseen, die insbesondere mit ihren Enden aus diesen 
herausragen. 

In Figur 2 wird eine neuerungsgemfifl verwendete Superabsor- 
berfaserf locke schematisch dargestelit, die aus dem Kern 
aus einem saugf&higen Polymer (4) und den herausstehenden 
Polymerf asern (5) besteht. 

Es hat. sich herausgestell t , daB die zur Herstellung des 
neuerungsgemSBen Vliesstoffes besonders geeigneten Superab- 
sorberf locken eine Grofle von 0,5 bis 2 mm aufveisen, wobei 
der Flockenkern eine Abmessung zwischen 0,1 und 1 mm auf- 
weist • 

Aus den Superabsor berfaserf locken kiinnen durch AufschUtten 
auf einfache Weise stabile Schichten hergestellt werden, 
die zwar nicht starr sind, jedoch an dem auf getragenen Ort 
durch die Deckvliesschichten rSumlich fixiert werden. Das 
FISchengewicht der Saugschicht kann zwischen 10 und 500 
g/m^ liegen. Bevorzugt werden SaugkSrperschichten mit einem 
FISchengewicht von 20 g/m^ bis 200 g/m^ verwendet . 

Die Superabsorberfaserf locken kSnnen zumindest zum Teii 
durch solche saugaktive Flocken ersetzt werden, die sich 
zur Bildung einer Saugkttrper schicht eignen. Ein Beispiel 
hierfUr sind 2e 1 lulosef locken • 

Dieser hochsaugaktive Saugk0rper wird von zwex im wesent- 
lichen parallel zueinander angeordneten Deckvliesschichten 
umschlossen* Hergestellt werden kttnnen diese Deckvliese 
grundaa*tzlich aus alien zur Vlieslegung geeigneten Fasern 



bzw« Faserpolymeren. NeuerungsgemSfl werden bevor2ugt Poiy- 
olefine zur Herstellung der Vliesstoffe verwendet. Beson- 
ders bevorzugt sind dabei Vliesstoffe aus Polyethylen und 
Polypropylen . 

Ublicherweise wird die Dicke des verwendeten Deckvliesstof - 
fes durch das Fl&chengewicht angegeben. Dieses kann 
zvischen 4 g/m 2 und 300 g/m 2 liegen. Bevorzugt werden je- 
doch Vliesstoffe mit FISchengewichten zwischen 15 und 80 
g/m 2 , wobei FISchengewichte zwischen 40 und 60 g/m 2 ganz 
besonders bevorzugt sind . 

Es kOnnen aber auch andere Deckvliesstof fe verwendet wer- 
den, wobei solche Material ien bevorzugt werden, die aus 
einer Zel luloseschicht bestehen, auf die eine Polyolefin- 
schicht aufgebracht wurde. Diese Deckvliesschichten haben 
den Vorteil, daO sie mittels einer thermischen Verfestigung 
miteinander verbunden werden kfSnnen . 

Die thermische Verfestigung kann durch Kalandrieren Oder 
durch HeiDluf tanwendung erfolgen, wobei die therrao- 
plastischen Polymere miteinander verschweiOt werden* Dabei 
kommt es durch eine VerschweiBung der Fasern der Deckvlies- 
schichten zu einer festen Verbindung zwischen dem Saugkttr- 
per und den Deckvliesschichten, insbesondere dann, wenn die 
Deckvliesschichten und die Fasern der Superabsorber f locken 
aus Polyolef inmaterial bestehen. Bel einer besonders bevor- 
zugten Her stellungs form werden die Deckvliesschichten und 
der Saugk&rper kaiandriert. Dabei werden die Deckvlies- 
schichten und die SaugkSrperschicht durch Walzen geftihrt, 
wobei deren Form und Gravur die GrttGe und Anzahl der 
Schvei Cpunkte bzv. Verbindungalinien beetimmt. 

Gem<f0 einer anderen Ausf Uhrungsf orm werden die Deckvlies- 
schichten, die aus solchen Faserpolymeren bestehen, die 
nicht Oder nur schwer thermisch zu verfestigen sind, wie 
beispielsweise Viskose oder Polyester, miteinander durch 
chemische Binder verfestigt. Als chemische Binder ktfnnen 



bevorzugt Copolymere aus Ethylen und AcrylsSure, Zellulose- 
ether und Polyvinylalkohol verwendet werden. 



DarUberhinaus kann die Verbindung der Deckvliesschichten 
und des SaugkOrper s auf mechanische Weise erfolgen. Bevor- 
zugt wird die Verfestigung durch Vernadeln erreicht. 

In einer bevorzugten Ausf Uhrungsform sind die beiden Deck- 
vliesschichten des neuerungsgemSSen hochsaugaktiven Vlies- 
stoffes nicht nur an den Ra'ndern, sondern auch in be- 
stimmten Absta*nden aber die gesamte FISche des Vliesstoffes 
verteilt miteinander verbunden. Durch die Verbindung der 
Deckvliesschichten wird der SaugkOrper in kleinere Korapar- 
timente unterteilt. Es wird dabei eine feste Verbindung 
zwischen den Deckvliesschichten und dem SaugkOrper an den 
Verbindungspunkten bzw. -linien hergestellt. 

Diese Verbindung spunk te bzw. -linien kOnnen beispielsweise 
dadurch hergestellt werden, dafi eine bestinunte Menge der 
Superabsorberflocken mit einem geeigneten Dosieraggregat 
homogen auf eine Deckvliesschicht aufgebracht und an- 
schliefiend mit einer zweiten Deckvliesschicht abgedeckt 
wird. Die drei Lagen werden dann durch Kalandrieren ver- 
festigt und miteinander verbunden. Durch die Wahl geeigne- 
ter Kalandrierwalzen kann die Geometrie und der Abstand der 
Verbindungs linien entsprechend eingestellt werden. An den 
ErhOhungen der Kalanderwalzen wird erhOhter Druck ausge- 
Ubt, was bei der gleichzeitigen Temperaturbehandlung zu 
einer festen Verbindung von Deckvliesschichten und SaugkOr- 
per ftlhrt. 

Durch die Einarbeitung von Verbindungspunkten bzw. Verbin- 
dungslinien zwischen den Deckvliesschichten wird der Saug- 
kOrper in kleinere Kompartimente eingeschlossen, wobei 
eine feste rKutnliche Fixierung des SaugkOrpers in den 
neuerungsgema-fien saugaktiven Vliesstoffen erzielt wird. 
Dadurch wird das Herausrieseln des Absorbermaterials an 
Schnittstellen verhindert, da die Fasern der Superabsorber- 
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flocken miteinander in Kontakt stehen, was eine erhtfhte 
rSumliche Fixierung bewirkt. Bei einer besonders bevorzug- 
ten Ausf Uhrungsform werden zwei Gruppen von im wesentlichen 
parallelen Verbindungslinien etwa im rechten Winkel zuein- 
ander so angeordnet, daQ sie ein rechteckicjes oder quadra- 
tisches Muster von Verbindungslinien bilden. 

Die neuerungsgemSflen Vliesstoffe weisen bevorzugt ein 
FISchengewicht von 50 bis 250 g/m 2 und eine Dicke von 0,5 
bis 3 mm auf. 

Die neuerungsgemSBen Vliesstoffe kSnnen in weiten Bereichen 
verwendet werden. Sie haben die FShigkeit wKBrige Fltlssig- 
keiten schnell und zuverlitssig zu binden. Dies ist insbe- 
sondere bei Hygicneartikeln wie Babywindeln, Damenbinden 
Oder Inkontinenzprodukten besonders wichtig. Bei der Her- 
stellung des neuerungsgeraSfien Vliesstoffes kann bereits die 
spStere Verwendung berUcksichtigt werden* So kSnnen bei der 
Vexrwendung des Vliesstoffes als Babywindel oder Damenbinden 
die Bereiche, die spSter einer erhtShten FlUssigkeitsbe- 
lastung ausgesetzt werden, mit einer dickeren Schicht des 
Saugkttrpers versehen werden, wohingegen die Randbereiche, 
die nur eine geringere FlUssigkeitsmenge aufnehmen mUssen # 
mit einer dtinneren Schicht des SaugkSrpers versehen werden 
kSnnen . 

Weiterhin kSnnen die hochsaugaktiven Vliesstoffe auch in 
der Industrie angewendet werden. HHufig mUssen aus orga- 
nischen LOsungsmitteln oder Treibatoffen Reste von Wasser 
entfernt werden. Dies kann auf einfache Weise dadurch er- 
reicht werden, dafl die zu behandelnden organischen Lttsungs- 
mittel durch eine oder mehrere Schichten aus dem erfin- 
dungsgemSGen Vliesstoff geleitet werden. Auch ist der Ein- 
satz der hochsaugaktiven Vliesstoffe ira Gartenbau und der 
Landwirtschaf t zur Pf lanzenbewSsserung denkbar. 

Figur 1 zeigt einen neuerungegemSflen hochsaugaktiven Vlies- 
stoff, bestehend aus zwei im wesentlichen parallel zueinan- 



der angeordneten Decfcvltesschichten (1), die an Verbin- 
dungslinien (3) miteinander verbunden sind. Zwischen den 
Deckvliesschichten ist der aus Superabsorberf locken be- 
stehende SaugkCrper (2) angeordnet . 

Figur 2 zeigt schematise* eine Superabsorberf aserf iocke, 
die aus einein Kern aus saugfahigem Polymer (4) und den 
herauatehenden Polymer fasern (5) besteht. 



